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Les teles no teixides

Quan els teixits s'obtenen directament des de les fibres,
sense passar per operacions de tissatge, se'ls anomena
teles no teixides o no teixits.

Els no teixits (en angles: "nonwowen") sén un tipus d'estructures que es produeixen formant una
lamina o xarxa amb fibres o filaments que s'uneixen entre ells mitjancant procediments mecanics,
termics o quimics, pero sense ser teixides. Aixo fa que en observar la seva estructura no sigui
possible determinar cap motiu o repeticio estructural. Per a la fabricacio de les teles no teixides no es
porten a terme operacions de tissatge, sin6 que les estructures laminars es creen directament a partir
de les fibres.

Tipus de teixits

Hi ha diferents tipus de teixits que els fan més o menys ideals per a segons quines aplicacions. Per a
poder-los fabricar es fa Us de diferents tecnologies.

Per tant, els no teixits s6n una lamina, un vel o una napa de fibres flexibles i poroses. Son estructures
gue no tenen trama, ni ordit ni malles simplement sén fibres o filaments col-locades aleatoriament que
qgueden adherides entre si utilitzant diferents metodes.

Tipus de teles no teixides

Depenent dels materials que les constitueixen, dels seus usos finals i de la durabilitat o temps de vida
atil de les teles no teixida es poden classificar en tres tipus:

e Articles rebutjables o d'un sol Us: Sén molt economics. La seva principal caracteristica és el
baix cost de produccid. Dins d’aquest grup es troben els productes d'higiene personal, els
productes per usos medics i els productes per a la llar.
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e Articles de baixes prestacions: Destinats a substituir alguns materials téxtils tradicionals. En
aguest cas l'avantatge d'aquests materials és el seu baix cost i la similitud amb els articles textils
gue s'aconsegueixen mitjancant els processos de tissatge i acabats tradicionals.

e Articles d'altes prestacions o funcionals: Les teles no teixides d'altes prestacions (o
funcionals) no es fonamenten en el baix cost siné en un acabat elaborat que proporciona certes
prestacions a l'article que inclis una tela teixida pot tenir i que imiten per exemple el cuir. En
aguest cas s6n molt importants els processos d'acabat i tintura. El tecnic ha de tenir en compte
gue alguns d'aquests processos es poden veure limitats per la tipologia de fibres, la composicio
quimica del lligant o la manca d'estructura solida del producte. Dins d’aquest grup es tenen els
productes per a la llar, per a I'automoci6 i productes per a la confeccié.

Etapes en la fabricacio de les teles no teixides

En la fabricacié de les teles no teixides es poden distingir tres etapes:

1. Formacio del vel. Es pot fer per:
o Via seca
o Via humida
o Via per fusio
2. Consolidaci6 del vel. Es pot portar a terme:
o Quimicament
o Mecanicament
o Termicament
3. Acabats. Poden ser:
o Fisics
o Quimics
o Mixtes

Els sistemes de produccio de les teles no eixides s6n basicament tres:

¢ Via humida
e Via seca
¢ Via per fusié

Del sistema de produccio triat dependra I'aspecte de la tela no teixida, ja que aquest condicionara la
seva estructura interna i les caracteristiques de la seva superficie aixi com la possibilitat dels
tractaments de tintura i acabats que es podran aplicar a la tela no teixida.

El sistema de produccid i els acabats proporcionen també a la tela no teixida les seves propietats
estetiques i funcionals.

Formacio6 del vel

El procés de fabricacio de les teles no teixides s'inicia mitjancant la col-locacio de fibres per constituir
una lamina. Les fibres poden ser fibres tallades, empaquetades en bales o filaments extrudits a partir



de granuls del polimer fos.

Existeixen tres métodes basics per formar el vel de la tela sense teixir.

¢ Via seca
e Via humida
e Per fusio

Formacio del vel per la via seca

Existeixen dos metodes de col-locacid de les fibres constituint un vel per la via seca:

e Per carda. Consisteix a formar una napa de fibres individualitzades amb I'ajut d'una carda.
S'anomena napa o vel de carda. Les fibres queden orientades de forma paral-lela i es mantenen
unides entre elles per una debil cohesié, la cohesio interfibril-lar.

e Per aire. Un corrent d'aire porta les fibres a una cinta en moviment o tambor perforat on queden
disposades en forma de vel. Es pot treballar amb fibres molt curtes. En aquest cas les fibres
gueden orientades a l'atzar, sense estar paral-leles entre elles. Amb comparacié al sistema de
carda, els vels obtinguts amb aquest metode tenen menor densitat, més suavitat i absencia
d'estructura laminar. Aquest sistema és més polivalent, ja que admet més tipus i llargades de
fibres. Es molt apropiat per fer vels on hi hagi barreja de matéries primeres.

_|_

Formacié del vel per la via humida



Les fibres utilitzades per a la fabricacié del vel estan en suspensio en un medi aquos al qual se solen
afegir fibres termoplastiques i adhesius que fan que les fibres quedin enganxades entre si. Les fibres
s’acumulen en una cinta garbellada o micro perforada on s’elimina I'aigua i la massa fibrosa es
deshidrata.

El vel format que conté fibres termoplastiques és passat per una calandra on se sotmet a altes
pressions i temperatura. Aquests factors provoquen la fusio de les fibres termoplastiques amb la resta
de les fibres aquesta unio es reforca amb la preséncia de cola aglutinadora.

El principi de fabricacié de teles no teixides per via humida és molt similar al procés de fabricacié del
paper. La diferéncia radica en la quantitat de fibres sintétiques presents a la tela no teixida.

El seu procés productiu s’inicia amb l'elaboracié d’una dissolucio en suspensié d’aigua i fibres que es
dipositara en una tela metal-lica o cinta mobil micro perforada on se secara fins a formar una tela.

La tela s’asseca i es deshidrata de manera addicional en el procés de consolidacio mitjancant el
premsatge entre dos rodets.

En el procés final de consolidacié s’'inclou també la impregnacié amb aglutinants o coles.

Aquest procés de fabricacié permet la utilitzacié d'un ampli ventall de fibres tant de tipus natural, com
minerals o sintétiques aixi com de diferents longituds.

La resistéencia a la traccié en aquestes teles produides amb una ubicacio de les fibres aleatoria és
similar en totes les direccions de la tela.

Fibres en medi aquds
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Formacio del vel per la via de fusio

Consisteix a constituir un vel o manta partint de xips de material termoplastic que és extruit, produint
filaments continus que es deixen caure en una cinta que els transporta al seglient procés on
s’adhereixen entre si.

Aquest procés té diferents variants, les més comunes son: Spundlaid i Meltblown o la combinacié dels
dos.

Formaci6 del vel a través del sistema Meldblown

En el procés de formacio del vel pel sistema Meldblow s'utilitzen polimers de baixa viscositat que sén
extrusionats dins d'un corrent d’aire d’elevada velocitat a través d'unes fileres. Aquest sistema



dispersa la massa fossa, la fa solidificar i aconsegueix que esdevingui una tela de fibres.
Formacio del vel através del sistema Spunlaid

Mitjancant aquest procediment de Spunlaid els polimers granulats son fosos i extrusionats a través de
fileres. Els filaments continus sén refredats i dipositats en una cinta transportadora per formar una tela
uniforme. Alguns restes de temperatura poden causar que els filaments s’adhereixin entre si, pero
aixo no pot ser considerat com el principal metode d'unio.

Aquest procés de realitzar fils té 'avantatge de donar una major forca a la tela no teixida, pero la
flexibilitat del teixit resultant €s més restringida.

En aquest procés s'utilitza també I'extrusié d’altres components per a aconseguir proporcionar
propietats addicionals o capacitat d'unio.

Xips de polimer -

Multifila me nts Cinta
termoplastic —p-

Extrusio a la filera T transportadora

Procés de consolidacio del vel

Les teles no teixides quan surten del procés de formacid del vel sén estructuralment poc resistents.
Es per aquest motiu que aquestes teles han de ser consolidades d’alguna manera. El procés de
consolidacio s’efectua mitjancant un procés que uneixi les fibres que constitueixen el vel. Existeixen
diferents sistemes de consolidacid. L'eleccioé del métode es portara a terme depenent de les
caracteristiques funcionals que es desitgen proporcionar a la tela aixi com el tipus de fibres que la
constitueixen.

Els tipus de sistema de consolidacié son:

e Consolidacié quimica
e Consolidacio termica
e Consolidacido mecanica

Consolidacio quimica

El sistema de consolidacio del vel quimic es refereix principalment a I'aplicacié d'un agent d'unié
liquid. Normalment, s'utilitzen com aglutinants tres grups de materials:

e Polimers i copolimers d'acrilat
e Copolimers d'estiré — butadié



e Copolimers d’etile — acetat de vinil

Els sistemes d’aglutinant a base d'aigua soén els adhesius que més s'utilitzen, pero també en trobem
en pols, escuma i en alguns casos solucions de dissolvents organics. L’'aglutinant quimic es pot
aplicar de diferents maneres:

e De manera uniforme per impregnacio.
e Per recobriment o polvoritzacié intermitent. Aquest sistema s’utilitza quan es requereix seguir un
patré especific i on cal tenir la majoria de les fibres lliures d'aglutinant per raons funcionals.

Consolidacio termica

El sistema de consolidacio de vel termic utilitza les propietats termoplastiques de certes fibres
sintétiques per formar unions mitjancant I'aplicacié de calor controlada.

En alguns casos s'utilitza la mateixa fibra que constitueix el vel per realitzar les unions, pero en la
majoria de casos s'introdueix una fibra amb un punt de fusié més baix o un bicomponent en el procés
de formacio del vel que desenvolupara la funcio en el procés de consolidacio.

Hi ha diferents sistemes de consolidacié del vel per procés termic:

e Calandrat: Combina I'is de calor i elevada pressio aplicada mitjancant cilindres per soldar les
fibres del vel a elevada velocitat.

e Unid per sistemes de tambor i manta: S'aplica pressio i calor per unir vels de massa elevada.

e Unid termica mitjancant aire calent: Aquest sistema d'unio es fa servir per unir fibres amb un
punt baix de fusid. Mitjancant aquest sistema s'uneixen totes les fibres del vel i s'aconsegueixen
productes voluminosos. El procediment es porta a terme mitjancant un flux d'aire calent
controlat.

e Unid per sistemes d'ultrasons: La unio té lloc quan les molécules de les fibres mantingudes
sota un corré amb dibuixos sén excitats per les ones d’altra frequéencia que produeix
I'escalfament intern i I'estovament de les fibres.

Consolidacio mecanica

El sistema de consolidacid mecanica la consolidacio del vel s’aconsegueix mitjangant 'embolic o
embullat entre les fibres com a resultat de 'embolic fisic de les fibres.

Hi ha dos tipus principals d’unié mecanica:

e Punxonat: Aquest sistema es pot utilitzar en la majoria dels tipus de fibres. Utilitza unes agulles
especialment dissenyades per empeényer i estirar les fibres del vel a través del mateix vel amb
I'objectiu d’enredar o entrecreuar les fibres. Amb aquest sistema es poden unir tels de diferents
fibres amb I'objectiu de produir una gradacio de propietats
dificils d’aconseguir per altres mitjans.



Multimedia content: https://www.youtube.com/embed/COehZjJnipM el M

e Hidroembullat: Aquest sistema d’unio s'aplica principalment als vels constituits per la via la
seca (cardat) o per la via humida. Per portar a terme aquest procés d'uni6 s'’utilitzen dolls
d’aigua d’alta pressid. Aquest procés també es coneix com a hidrolligat i amb la disposici6 dels
dolls es poden produir una amplia varietat d’efectes estétics. Per tal de portar a terme aquest
proceés la pressio del raig de I'aigua s’ha de graduar en
funcié de la resistencia del vel que es vulgui consolidar.

Acabats de les teles no teixides

Mitjancant els acabats es poden satisfer els requisits dels clients modificant o afegint propietats a les
ja existents a la tela inicial.

Aquestes propietats poden ser aconseguides mitjangant I'addicié de diferents substancies quimiques
abans o després del procés de consolidacio.

Mitjancant els acabats podem fer un teixit conductor, un teixit resistent al foc, repel-lent a I'aigua,
antiestatic, transpirable, absorbent, etc.

Altres acabats poden ser el recobriment, I'estampacio, la tintura i poden combinar-se amb altres
materials per formar laminats complexos.

Altres processos d’acabat sén el tall, el doblegat, la confeccid i la soldadura térmica.

Amb tots aquests processos d’acabat els teixits poden adaptar-se a les necessitats exactes dels
clients i donar-los una amplia gamma d’usos finals.

Multimedia content: https://www.youtube.com/embed/oArmznsZ7R4

Parametres que defineixen les caracteristiques de les teles no
teixides

Hi ha un conjunt de parametres que defineixen les teles no teixides. Els més importants son els
seguents:
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Resisténcia (a lI'abrasio, a I'esquincat, a la perforacié, a lI'accié d’elevades temperatures, a I'accié
d’agents quimics)

Higroscopicitat (capacitat d’absorcio de la humitat de I'entorn)

Gramatges (determinara la lleugeresa)

Amplada

Avantatges de I'uUs d'aquests tipus de teles enfront dels teixits
convencionals

Els avantatges de I'is d’aquest tipus de teles enfront dels teixits convencionals son els segtients:

Estabilitat dimensional inclus utilitzant elevades temperatures a I'assecadora.

Facilitat de ser perforades o encunyades sense que es desfilin.

Facilitat per ser cosides o encolades sense necessitat de sobrefilat.

Pes molt baix (s6n molt lleugeres).

Facilitat per afegir tractaments que facin els productes antiestatics, que I'hi proporcioni olor o

suavitat.

Son articles que un cop tintats tenen gran estabilitat de color.

e SOn articles que segons la seva estructura tenen una elevada resistencia a I'esquingat i a
I'abrasio.

¢ Facilment emmotllables mitjancant escalfor podem donar-los relleu, impressions, etc.

e Altament reciclables.

¢ Facilitat d’unio per costura, grapat, laminat.

e Capacitat de drenatge i de filtracio

Caracteristiques de les teles no teixides

Les caracteristiques de les teles no teixides venen condicionades pel tipus de matéria primera que
s'utilitza per a la seva fabricacio i pel seu procés de fabricacio.

Una de les principals caracteristiques d’aquests materials que els hi proporciona tant la composicié de
les seves fibres com el procés de fabricacio és la resistencia, la capacitat de no deformar-se, la
durabilitat i la inalterabilitat davant de determinats agents quimics, per aquest motiu s’utilitzen per a la
fabricacio d’articles que han de romandre inalterables durant un llarg periode de temps (fregalls,
baietes, aillants térmics...).

Una altra caracteristica funcional dels no teixits amb relacié amb el procés productiu d’aquests és el
baix cost. L'obtencid dels no teixits és un sistema simple i curt, el que fa que les estructures resultants
d’aquest procés de fabricacio siguin economiques en comparacio amb les obtingudes per processos
de tissatge convencional.

So6n materials amb un baix pes especific i una elevada capacitat de cobertura, cosa que I'hi permet
ser impregnat de substancies que el fa repel-lent a I'aigua.



Una de les caracteristiques técniques principals dels no teixits és la rapidesa de produccio, els
processos de fabricacié permeten una elevada produccio en un temps molt curt.

Una altra caracteristica és la possibilitat d'utilitzacié de gairebé totes les fibres téxtils, sent les de
major Us la viscosa, el poliester i el polipropile.

Finalment, s'ha de destacar que aquests materials presenten gran varietat de gruixos i densitats (g/m?
), en funcio de I'aplicacio final.

Una de les particularitats més notables és que la seva bona resistencia no és obstacle a la seva baixa
densitat (fins i tot inferiora 5 0 10 g/m2) aconseguint un material fort i lleuger.

La densitat en els no teixits és I'equivalent al gramatge en els teixits convencionals
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