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L'operacio d'ordit

L'operacié consisteix a posar sobre un plegador, el
plegador d'ordit, de forma ordenada i paral-lela, els fils que
formaran I'ordit del teixit. Es una operaci6é important, ja que
un mal ordit implicara tenir problemes a I'hora de teixir.

A l'operacio d'ordit es tracta de posar en un mateix plegador, el plegador d'ordit, de forma paral-lela i
ordenada, els fils que formaran I'ordit del teixit. S'ha de garantir que tots els fils que formaran I'ordit
tinguin una tensio regular durant tot el plegador, independentment de la zona del mateix on es trobin:
vores, centre, inici del plegador o darreres voltes de plegat.

Es una de les operacions més importants del procés de teixidura com ho avala la dita "Una peca ben
ordida és una peca mig teixida".

Contraccions degudes al lligament i els acabats

La longitud del fil que cal posar en el plegador ha de ser igual a la longitud del teixit que es vol obtenir
més els metres necessaris deguts a la contraccio dels fils deguda al lligament i la contraccié a causa
dels acabats. Cal tenir en compte també les possibles pérdues de material degudes a tares en
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I'operacio de tissatge. Si no es tinguessin en consideracio els fets de la contraccio i el rendiment del
teixit, en la produccio d'aguest, sempre s‘aconseguirien menys metres que els desitjats, la qual cosa
suposaria un problema rellevant perque no es podrien servir les comandes tal com haurien estat
encarregades. En el disseny de teixits es tenen en compte aquests factors, i en la creacio de rivets o
mostres d'aquests dissenys, es busquen els valors exactes de les contraccions degudes al lligament i
als acabats. Les contraccions dels teixits depenen de:

e La materia o0 matéeries primeres usades, ja que cada fibra reacciona diferent en els acabats. Per
exemple, en teixits de llana, hi ha una contraccié deguda al fenomen de I'enfeltrat, que no es
dona en altres matéries.

e Les caracteristiques estructurals del lligament que es fabrica: densitats d'ordit i trama,
ligament...

e Les etapes i tipus d'acabats a que son sotmesos aquests teixits.

Logicament, les contraccions degudes al lligament i als acabats es donen també en el sentit de la
trama i aix0 afecta I'amplada final dels articles acabats. Aquestes contraccions també cal tenir-les
presents. Cal plantejar 'amplada dels plegadors segons siguin les contraccions de trama esperades.

Les contraccions d'ordit i trama a causa del lligament es poden analitzar extraient fils d'una mostra i
amb la mesura dels fils extrets. Tot seguit s'explica com fer-ho.









Contracci 6 dels fils d' ordit i trama degut al Iliganent dels teixits

A causa del lligament dels teixits i de la forma en qué evolucionen els fils amb relacio a les passades
es produeix una contraccio dels fils i de les passades. Aquesta contraccié es pot deduir en observar
I'ondulacio que presenten els fils i les passades quan son extretes del teixit. La contraccié deguda al
lligat canvia en funci6 del lligament, la densitat, el nUmero dels fils... Per exemple, a més densitat
més contraccio.

L'ondulacié dels fils provoca una disminucié de la longitud original d'aquests. Per tant, i a afectes de
calculs de produccio i d'analisi dels teixits és important determinar el valor en tant per cent d'aquesta
contraccié amb relacioé a la longitud original del fil.

Per determinar el tant per cent de contraccio dels fils es pot portar a terme el procediment seguent:
1. Es talla una longitud de teixit de 10x10 cm.

2. Es treu un nombre representatiu de fils o passades, depenen de si es busca la contracci6 d'ordit o
de trama.

3. Amb I'ajut d'una regla es mira quina mida fan els fils una vegada estirats.

4. S'aplica el calcul seguent:

On,

e C és el tant per cent de contraccié
e L és la longitud del fil sense ondulacions
e L, és la longitud del fil amb ondulacions

5. Es fa la mitjana aritmeética de les mesures portades a terme.

A l'analisi del titol i la torsi6 d'aquests fils cal tenir present aquest percentatge de perdua de longitud
deguda a l'ondulacio.

Per exemple, si s'ha estirat un fil que inicialment mesurava 10 cm i s'observa que la mida nova és de
10,7 cm, el percentatge de contraccio a causa de I'ondulacio sera de:

107-10 ,_ __
C=—{p7—100=6,5%

6. Es fa la mitjana aritmeética de les mesures portades a terme.




En els acabats la contracci6 dels teixits encara es fa més gran. Les empreses d'acabats comproven la
longitud i I'amplada dels teixits abans i després de fer les operacions d'acabats que els pertoca. Amb
els valors de longitud i amplada d'abans i de després dels acabats, sera possible calcular els
percentatges de contraccions de l'ordit i de la trama.

Els ordidors

L'operaci6 d'ordit es porta a terme amb els ordidors principalment de dos tipus diferents: els ordidors
directes 0 americans, i els ordidors indirectes, també anomenats de seccions o de faixes.

Hi ha altres tipus d'ordidors com els de vores, els de mostres i els de cintes planes.

Les filetes

Abans de parlar dels ordidors convé explicar que son les filetes.

Les filetes, o suports per a les bobines, sén uns elements basics per a poder portar a terme la reunié
dels fils de l'ordit en un plegador. Es tracta d'unes estructures de grans dimensions, disposades en
forma de V, o paral-leles si son de dimensions petites, que faran de suport als fils que aniran cap a
l'ordidor. Disposen de guia fils, reguladors de la tensié dels fils i també de sistemes de parada de
I'ordidor, en cas que es produeixin trencaments de fils.
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Cadascun dels suports per a les bobines, que poden anar dels 200 a les filetes petites fins als més de
1.200 a les filetes grans, consta dels elements segients:

e Suport per a la bobina, que aguanta la bobina correctament en el lloc que li toca mentre es
desenrotlla el fil que va cap a l'ordidor.

e Suport per ala bobina que fara de relleu a la que treballa en un moment donat. Tenir una
bobina de recanvi preparada permet fer el canvi de bobina sense necessitat de parar la maquina
d'ordir. Mentre es desenrotlla el fil d'una de les bobines es pot deixar preparada la bobina que i
fara el relleu. A les bobines se'ls deixa un tros de fil que correspon al final del fil de la mateixa
gue pot ser nuat amb l'inici de la bobina segtient. La unié dels fils de dues bobines s'acostuma a
fer de manera que no queda cap nus visible.

e Tensors per deixar cadascun dels fils amb una tensi6 igual i que sigui la que li correspon per
I'ordit a produir. En les filetes més modernes els tensors es regulen pneumaticament i tots
alhora des d'un punt central. Aixo estalvia hores de feina i garanteix una tensié igual en tots els
fils de l'ordit. La tensi6 s'aconsegueix amb un parell de platets que fan pressio I'un a l'altre i
entre els que passen els fils.
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e Para-ordits que faran que la maquina es pari si es produeix el trencament d'un fil de I'ordit.
Seria un problema si un fil es trenqués i I'ordidor no fos capac¢ de detectar-ho, ja que a partir
d'aquell moment el plegador comencaria a tenir un fil menys dels que hauria de tenir.

Podeu trobar el cataleg complet de filetes de I'empresa Rius-Comatex en aquest enllag.

Lacreu

En un ordit és important mantenir l'ordre dels fils. Es a dir, per exemple, que el fil que esta en la
posicié 755 sigui sempre el que esta en aquesta posicio, i no pugui ser confds per un altre 0 mogut
sense voler a altres posicions veines. Aix0 s'aconsegueix amb la creu. Es tracta d'un sistema simple
gue consisteix a fer passar els fils parells entre dos cordills d'una manera concreta i els fils senars per
la posicié oposada. D'aquesta manera un fil mai es pot moure d'un lloc a un altre i manté sempre
I'ordre que li toca. A la imatge de sota les linies vermelles simbolitzen un parell de cordills o cordes
que fan la funcié de creu. Els fils de I'ordit, els que s’han dibuixat de color negre, passen per sobre i
per sota alternativament entre aquestes cordes.

En els ordidors, just després de la fileta, hi ha una pinta especial, que divideix els fils d'ordit en dos
grups: els fils senars i els fils parells, i que forma la creu.

Els ordidors directes

Els ordidors directes s'utilitzen quan els plegadors estan compostos per un unic tipus de fil.
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Els ordits es fan en dues fases:

1. Creacio dels plegadors primaris. Cada plegador tindra un nombre de fils igual, que sera un

submudltiple dels fils del plegador final. Sovint no és possible fer els plegadors directament amb
el nombre total de fils que requereixen a causa de les limitacions en les mides de les filetes. Per

aixo cal fer aquests plegadors intermedis, anomenats primaris.
2. Reunio dels plegadors primaris en el plegador final, el qual tindra el nombre total de fils de
segons el teixit a fabricar.
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i
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Les bobines de fil a ordir se situen en una fileta i, des d'aqui, es pleguen directament sobre un

plegador d'ordit. Més endavant s'ajuntaran els plegadors que siguin necessaris per a aconseguir el
plegador final que anira al teler amb el nombre de fils que hagi de tenir. Aquesta unio dels fils dels de

plegadors s'acostuma a portar a terme al mateix temps que es procedeix a I'encolat dels fils. En
d'ordits amb fils de diferents colors 0 composicid, la reunio dels plegadors primaris provocaria la
barreja dels colors o les materies, d'aqui que aquest tipus d'ordidors no siguin usats en aquests

el cas

casos. Per exemple, un ordit que alternés 4 fils blancs amb quatre fils vermells no es podria fer amb

un ordidor directe.

Les filetes dels ordidors directes acostumen a contenir entre 200 i 1.200 bobines, tot i que pot haver-
n'hi de més grans o de més petites. La mida de les bobines, i I'espai que aquestes ocupen a la fileta,

és un factor limitant en aquest tipus d'ordidors.

Per tal de garantir una uniformitat en la tensié dels fils d'ordit, els plegadors giren a una velocitat
regulada que manté els valors de velocitat periferics constants encara que augmenti el diametre

de

plegat. Es col-loca també un cilindre que fa pressié sobre el plegador que té la missié de comunicar




compacitat al pegat dels fils.

Una pinta extensible a I'entrada del plegador permet regular la densitat en fils per centimetre que ha
de tenir el plegador. Per determinar aquesta densitat cal tenir present la quantitat de plegadors
primaris que es reuniran en el plegador final.

Multimedia content: https://www.youtube.com/embed/V5el1YKkZFhc

Pel que fa a les diferents possibilitats per reunir els plegadors primaris en un de final es tenen les
possibilitats seguents:

Ordir i a continuacio reunir juntament amb l'operacié d'encolat.

Ordir i a continuacio reunir. L'operacio d'encolar es fa després amb la totalitat del plegador.
Ordir i en acabar encolar els plegadors primaris. L'operacié de reunir es fa al final.

Ordir i encolar al mateix temps. L'operacio de reunir es fa al final.

Els ordidors indirectes, seccionals o de faixes

Es poden utilitzar per obtenir qualsevol mena d'ordidors, pero sén especialment usats per a l'obtencio
de plegadors quan les caracteristiques dels fils de I'ordit no sén identiques en color o composicio.
Consten de tres parts principals: una fileta normalment de dimensions més reduides que en el cas
dels ordidors directes (5), una bota, que en un dels seus extrems té forma conica (3), i una unitat
plegadora (2), per passar el fil des de la bota al plegador final.
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L'ordit es diposita a la bota formant faixes de manera que la primera faixa es plega sobre la part
conica de la bota i la resta de faixes sobre la conicitat que ha format la faixa justament anterior.

D'aquesta manera cada faixa es recolza sobre la faixa anterior. Quan s’han disposat sobre la bota el
nombre total de fils que han de formar l'ordit, es transfereix el conjunt de faixes cap al plegador final
d'ordit. Obtinguts els plegadors cal portar-los a encolar, si és que aquesta operacio €s necessari fer-
la. Una vegada portada a terme l'operacié d'encolat, o directament des de I'ordidor si I'encolat no és

necessari, el plegador final sera muntat en el teler.




b
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A la imatge de sota es pot veure una bota on s'hi han creat 7 faixes de les quals les 6 primeres seran
iguals i només I'tltima, la numero 7, normalment sera diferent en nombre de fils (no en I'ordre de les
tipologies dels fils que conté). En el dibuix de sota cadascuna de les faixes s'ha pintat d'un color
diferent amb I'objectiu de qué s'entengui millor com van posades a la gran bota.

L'amplada del plegador final s'ha simbolitzat amb la lletra A.
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Les faixes es creen a causa del moviment horitzontal de la gran bota, la qual es mou lentament per
sobre d'uns rails situats a terra. Quan s'acaba una faixa la bota es desplaca a l'inici de la seguent.

Cada faixa es crea per separat. El canvi de faixa implica la intervencio d'un operari/aria.

Vist que no cal reunir diversos plegadors primaris en un plegador final, com passa en els ordidors
directes, I'ordre dels fils de 'ordit no es veura alterada en el moment de transferir-los cap al plegador
final. Aixo permet crear plegadors amb relacions de colors o matéries. Obviament, també es poden
crear ordits on tots els fils s6n iguals. Aquests ordidors s6n més polivalents que els directes.

Multimedia content: https://www.youtube.com/embed/Xn5UDXO0FBr0 =M

Amb aquest tipus d'ordidors l'operacié d'ordit es fa en tres etapes:

e Etapa 1: consisteix a preparar la fileta amb els fils necessaris, en ajustar bé la maquina i en
programar els parametres de tensié, amplada, longitud..., segons l'ordit que s'hagi de crear.

e Etapa 2: en aquesta etapa es fa la creacié de les faixes, el conjunt de les quals formaran el
plegador final. L'inici de cada faixa implica un conjunt d'accions manuals.

e Etapa 3: consisteix a transferir els fils del conjunt de faixes, situats a la gran bota, i amb la tensio
adequada, al plegador d'ordit.

Després d'ordir caldra fer I'operacio d'encolar. Operacié que en alguns casos concrets, com per
exemple en el cas de fils de llana, alguns fils sintétics i fils retorcats, pot ser estalviada. En cas de no
fer-se 'operaci6 d'encolat, en el traspas dels fils de la bota al plegador final, s'acostuma a aplicar una
cera sobre els fils per fer-los menys aspres.


https://www.youtube.com/embed/Xn5UDX0FBr0
https://www.youtube.com/embed/sDrbAbIWyzg

La taula seglient resumeix les diferéncies principals entre els ordidors directes i els ordidors

indirectes:

Ordidors directes

Ordidors seccionals

Els fils d'ordit s'enrotllen en diversos plegadors,
els plegadors primaris. Després aquests
plegadors, sigui a I'encoladora o a la reunidora,
es reuneixen en un sol plegador final, que sera
el que anira muntat en el teler.

Els fils d'ordit s'enrotllen en un sol cilindre o
plegador i en acabar aquest es munta al teler.

Emprat per ordits de color i composicio
uniformes.

Es pot fer servir per obtenir qualsevol mena d'ordit,
sigui d'un Unic color o material, o de colors o
materials diversos.

Acostumen a ser més rapids.

L'operaci6 d'ordit requereix més temps.

Ocupen més espai, ja que les filetes acostumen
a ser més grans.

Les dimensions de la maquina, especialment a
causa de les dimensions de la fileta, sbn més
reduides.

Els fils d'ordit que provenen de la fileta es
dipositen directament en els cilindres plegadors.

Els fils d'ordit, agrupats en faixes, es dipositen
primer sobre un gran tambor o bota. En completar
sobre aquesta bota el nombre total de fils que
necessita l'ordit, es transfereixen tots al mateix
temps cap al plegador final d'ordit.

Multimedia content: https://www.youtube.com/embed/QIpFDsWiplI8

Els ordidors de vores

Es tracta d'uns ordidors de dimensions petites que es fan servir per crear ordits de fins a 48 fils, fils
gue formaran les vores dels teixits. El plegat dels fils es porta a terme en plegadors d'uns 15?cm

d'ample i d'uns 20 cm de diametre maxim.
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Els ordidors de mostres

Sovint, i especialment en el sector de la fabricacié de teixits per a la moda, €s necessari crear
mostres abans de tirar endavant produccions de llargades grans de teixit. Es tracta de mostres que
fan un pocs metres i que tenen com a missio principal veure quin caient i aspecte general tindran els
teixits finals, fer banderes per a la creacié de mostraris, trobar encongiments deguts a acabats i
lligaments... Per poder crear aquests teixits hi ha els ordidors de mostres, que estan limitats en el
nombre de metres que poden plegar, pero que faciliten l'obtencié dels plegadors d'ordit.

Disposicions i calculs d'ordit segons els tipus d'ordidors

L'operacié d'ordit requereix una planificacié que consisteix a determinar, per mitja de calculs senzills,
com es fara I'ordit amb els ordidors. En ordidors directes caldra calcular el nombre de plegadors
primaris i la densitat dels fils ordit en cadascun d'aquests plegadors, de manera que en reunir-los
s'obtingui el plegador final amb les condicions desitjades. En els ordidors seccionals caldra calcular i
centrar les faixes. En ambdds casos es calcula també els metres de fil necessaris per fabricar els
ordits segons els metres de teixit que s'han d'aconseguir.

Per fer els calculs dels ordits és necessari coneixer les dades seguents:

L' anpl ada final del teixit a fabricar.

La densitat d' ordit del teixit.

L' encongi nent total de I'ordit i de la trana.

La capacitat maxi ma de bobines a la fileta de |'ordidor.

El titol dels fils d ordit.

e El rendinment mtja del teixit.

e El filejat (només per a ordidors indirectes anb relacions de fils per
colors o materies).

Els resultats que s'obtindran seran els seguents:

e El nonbre de plegadors primaris (nonmés ordidors directes).

e El nonbre de faixes (nonmés ordidors indirectes).

e El nonbre de fils en els plegadors primaris (només ordidors directes).
e El nonbre de fils en cada faixa (nonmés ordidors indirectes).

e L' anpl ada del s pl egadors.

e La densitat de |I'ordit en els plegadors.

e Els netres que cal ordir per cada 100 netres del teixit final.

e El s quil ograns necessaris de fil per fer els ordits.

Segons el tipus d'ordidor que es faci servir el plantejament de com distribuir la feina canvia. Tot seguit
s'explica com fer-ho amb uns exemples.



Nombre de plegadors primaris, i quantitat de fils en cada plegador, en els
ordidors directes

En els ordidors directes, si les filetes no tenen les dimensions suficients, és a dir, el nombre de
suports per a les bobines que tenen és inferior al nombre de fils totals de I'ordit, cal crear un conjunt
de plegadors primaris que després s'hauran de reunir en el plegador final. Aquests plegadors primaris
han de tenir el mateix nombre de fils. Només I'Gltim dels plegadors primaris creats, per tal
d'aconseguir els fils exactes que ha de tenir I'ordit, en pot tenir alguns menys.

Vegem-ho amb uns exemples.

Exemple 1. Disposicio en un ordidor directe

Suposem que es vol crear un plegador de 5.732 fils anb un ordidor directe
gue disposa d' una fileta per a 1.000 bobines. Es procediria de |la manera
seguent :

1 - Es divideix el nonbre total de fils de |I'ordit entre la quantitat

d espais ala filetai s'agafa el valor sencer del resultat obtingut nés 1.
El resultat que s'aconseguei x correspon al nonbre de pl egadors primaris que
s' hauran de fabricar.

5.732/1.000 = 5,732 =>5 + 1 = 6 plegadors primaris

2 - Es divideix el nonbre total de fils de |'ordit entre el resultat
aconseguit en el pas anterior. El nonbre sencer aconseguit més 1 és |la
guantitat de bobines que han de tenir tots els plegadors menys possi bl enent
["daltim (nonmés si el resultat de la divisid és un nonbre sencer tots els

pl egadors tindran el matei x nonbre de fils).

5.732/6 = 955,33 => 955 + 1 = 956 fils en els plegadors de I'1 al 5

3 - Se sunmen tots els fils dels prinmers plegadors i el resultat de |la sum
es resta del nonbre total de fils de |'ordit. El resultat aconseguit sera
el nonbre de fils de I'dltimdels plegadors primaris.

956 - 5 = 4.780 => 5.732 - 4.780 = 952 fils en |"dltim pl egador

4. Es conprova que el calcul s'ha fet correctanent.

956 - 5 + 952 = 5.732 fils del plegador final => ES CORRECTE
RESULTAT: Caldra fer 5 plegadors de 956 fils i un de 952.

Com es pot observar el darrer plegador tindra 4 fils menys que els altres. A la fileta quedaran 1.000 -
956 = 44 espais lliures, que en aquesta ocasié no es faran servir.

Per procedir a fer el plegador d'ordir es muntara la fileta amb 956 bobines, es faran 5 plegadors amb
aguesta quantitat de fils, i en el moment de fer-se el plegador final, es retiraran un parell de fils, dos
de cadascun dels costats del plegador.



Veieu que com meés gran sigui la fileta menys quantitat de plegadors primaris caldra construir i, per
tant, I'operacio d'ordit es podra fer més rapidament i amb un cost menor.

Nombre de faixes, i fils de cada faixa, en els ordidors indirectes

En el cas dels ordidors indirectes en lloc de parlar de plegadors primaris es parla de faixes. En aquest
cas, a I'hora de fer la disposici6 d'ordit, cal establir la quantitat de faixes a fer i quants fils tindra cada
faixa, amb I'amplada que els correspongui. Totes les faixes creades menys I'Ultima, anomenada resto,

tindran el mateix nombre de fils.

En els ordits que es fabriquen amb plegadors seccionals és habitual que hi intervinguin fils de
diferents tipus, ja sigui perque tenen colors diferents, perqué tenen caracteristiques diferents o
ambdues coses a I'hora. Aixo complica una mica els calculs i a vegades, segons com siguin els
filejats d'ordit, obliga a centrar les franges dels fils per tal hi hagi simetria amb relacio als colors o les
materies. Al calcul per determinar la millor disposicio per aconseguir la simetria en colors o materies
s'anomena centrat de faixes. Centrar les faixes €s necessari perque permet aprofitar millor els teixits
en les operacions posteriors d'estesa i tall a les industries de confeccio.

El centrat de faixes no és necessari en tots els casos. Si per exemple la relacié de fils de I'ordit té
franges petites, de pocs fils, no cal fer el centrat de faixes. En canvi, si les franges de colors s6n més
aviat amples, el centrat de faixes és del tot necessari. Com a exemple a sota s'han posat dos teixits.
En el teixit de I'esquerra, que correspon a un teixit amb efecte de pota de gall, el centrat de faixes no
sera necessari, ja que les franges de colors son petites. En canvi, en el teixit de la dreta sera

important i necessari fer el calcul de centrat de faixes.
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En cas que es facin ordits amb tots els fils iguals la mida de cada faixa sera igual al maxim que
permeti la fileta. Aleshores caldra fer un calcul similar al que s'ha portat a terme en el cas dels



ordidors directes i els plegadors primaris i, d'aquesta manera, poder fer el minim de faixes possibles.
En el cas d'ordits amb relacions de fils per colors o0 materies la mida de les faixes estara condicionada
al nombre de fils que conté el filejat. Anem a veure-ho amb un exemple.

Exemple 2. Disposicio en un ordidor indirecte amb una relacio de fils per colors.

Suposem que es vol fer un plegador d ordit de 4.830 fils anb una relaci 6 de
colors o filejat a |'ordit comel seguent:

1. Or 12
T~
2 Blau cel 5 12 5 15 15 5 12
3 Groc \ / P 3/ \\h/ \\h/ \S/ \
| Negre i .lJ
5. Blau man 12

L' ordidor que es fara servir esta equipat anb una fileta de 400 bobi nes. Es
procediria de | a manera seguent:

1 - Es divideix |la capacitat de la fileta anb el nonbre de fils que té el
filejat. S agafa |a part sencera del resultat. El valor obtingut sera |a
guantitat de filejats que entren en una fai xa.

400/ 138 = 2,89 => 2 filejats per faixa

2 - Es multiplica el nonbre de fils del filejat per la quantitat de
filejats que entren en una faixa. A x0 dona el nonbre de fils per faixa.

138 - 2 = 276 fils per faixa. Quedaran 400 - 276 = 124 espais de la fileta
sense utilitzar

3 - Es divideix el nonbre total de fils de |'ordit per la quantitat de fils
per faixa. Al nonbre sencer obtingut en el resultat se |i suma la unitat, i
el valor obtingut sera el nonbre de faixes que caldra fer.

4.830/276 = 17,5 => 18 faixes. D aquesta 17 seran igual i |'dltima sera
diferent en nonbre de fils

4 - Es multiplica el nonbre de faixes nenys una pel nonbre de fils de cada
faixa. El resultat es resta al nonbre total de fils de |"ordit. El valor
aconseguit sera el nonmbre de fils de |a faixa de resto.

276 - 17 = 4.692 fils => 4.830 - 4.692 = 138 fils a la faixa de resto

5 - Es conprova que el calcul s'ha fet correctanent.

17 - 276 + 138 = 4.830 => ES CORRECTE

RESULTAT: Caldra fer 17 faixes de 276 fils cadascuna i 1 faixa de resto de
138 fils.



Com passava abans com més gran sigui la fileta millor, ja que potser fara possible crear el plegador
d'ordit amb un nombre de faixes menor. Si en el cas de I'exemple anterior en lloc de disposar d'una
fileta de 400 bobines aquesta fos de 420, en cada faixa hi cabrien 3 filejats, i I'operaci6 d'ordit es
podria fer en només 12 faixes, el que implicaria una reduccio de temps important.

Amb un ordidor amb fileta de 400 bobines no es podria ordir un plegador on el filejat fos major de 400
fils.

Aixi doncs, com més gran sigui la fileta millor. El problema esta en les dimensions i el que ocupen les
filetes grans. Es un espai que sovint no esta disponible en les naus de les empreses gque tenen
ordidors.

Calcul de les llargades, les amplades, el consum de fil i les densitats d'ordit dels
plegadors a crear

Aquests valors estan condicionats als encongiments que es produiran en sentit de I'ordit i en sentit de
la trama deguts al lligament i als acabats dels teixits.

Per il-lustrar aquesta part s'inclouen alguns exemples més. Com en els exemples anteriors es
comentaran els resultats i el perqué de les diferents operacions realitzades.

Altres exemples de calculs de disposicions d'ordits

Exemple 3. Calculs en ordidors directes

Suposem que es vol fabricar un teixit que té |les caracteristiques seguents:

Densitat d' ordit: 24 fils/cm

Ampl ada del teixit acabat: 178 cm

Titol dels fils de |I'ordit: 72 Tex

Rendi ment previst del teixit a causa de tares i altres inprevistos: 92%

e Enconginent total de |'ordit a causa del Iliganent, la teixidura i els
acabats: 8,2%

e Encongi nent total en el sentit de la trama: 7,3%

Per fabricar els plegadors primaris es disposa d una fileta anb una
capaci tat maxi na de 950 bobi nes.

Cal cul del nonmbre de fils de |'ordit final

El nonbre total de fils de |I"ordit s'aconsegueix de multiplicar |'anplada
del teixit acabat per la densitat d ordit.

178 cm - 24 fils/cm= 4.272 fils



RESULTAT: 4.272 fils

Cal cul del nombre de plegadors primaris i el nonbre de fils a posar en
cadascun d'ells

El nonmbre de plegadors prinmaris s'obté de dividir el nonbre total de fils
de I'ordit per la capacitat maxinma de la fileta de |'ordidor. El resultat
ha de ser un nonbre sencer arrodonir a |'al ca.

4.272/950 = 4,49 => 5 plegadors primaris

Convé que cadascun dels plegadors tingui el mateix nonbre de fils. La
quantitat de fils en cadascun dels 5 plegadors sera la nmateixa tret en un
ells, el darrer, que potser tindra alguns fils nenys.

4.272/5 = 854,4 => 855 fils per plegador

S observa que si es posessin 855 fils en cadascun dels plegadors prinmaris,
el plegador final, una vegada reunits els plegadors primaris, tindria uns
pocs fils més dels que sOn necessaris. El nonbre de fils que sobren, que
s'elimnaran del darrer plegador, es pot cal cular anb una nultiplicacio
una resta.

855 - 5 = 4.275 fils
4.275 fils — 4.272 fils de |'ordit = 3 fils

Sobren 3 fils. Els ordits primaris a crear es concreten de |la manera
seglent:

4 pregadors primaris de 855 fils =>4 - 855 = 3.420 fils

1 pl egador primari de 852 fils

RESULTAT: 4 plegadors de 855 fils i 1 de 852 fils.

Cal cul de |'"anplada dels plegadors prinmaris i del plegador final

Les anpl ades dels plegadors primaris i el final han de ser |es nateixes.
Han de ser tals que quan s'encongeixi el teixit a causa del |liganment, de

| "operaci 6 de teixir i els acabats, el resultat final sigui un teixit de

| " anpl ada que es desitja. Per fer el calcul es parteix de |'encongi nent per
trama. A partir de |l es dades de qué es di sposa es construei x una equaci 6 de
primer grau on la incognita "x" és |'anplada del plegador d ordit.

X — X - enconginment total per trama en tant per 1 = anplada del teixit
acabat

Anb | es dades de qué es disposa |'equaci 6 queda de | a nanera seguent:
X —x - 0,073 = 178 cm

Daillar la "x" s'obté |'anplada dels plegadors d ordit.



0,927x = 178 => x = 178/0,927 = 192,017 => 192 cm

RESULTAT: 192 cm.

Calcul de la densitat de |'ordit en els plegadors primaris i final

A partir de | es dades aconseguides fins al noment es pot calcular la
densitat total dels plegadors primaris i final. N hi ha prou de dividir el
nonbre de fils dels plegadors entre | a seva anpl ada.

855 fils/192 cm= 4,45 fils/cmen els plegadors primaris
4.272 fils/192 cm = 22,25 en el plegador final

RESULTAT: 4,45 fils/cm en els plegadors primaris i 22,25 fils/cm en el plegador final.

Calcul de la longitud de |'ordit per cada 100 netres de teixit

La longitud que caldra ordir depen de la |Ilargada del teixit a fabricar.
Una nanera practica de fer aquest calcul és determnar |a |ongitud
necessaria d ordit per cada 100 netres de teixit acabat. Anb el valor
aconseguit es poden saber les longituds a ordir segons |les |l argades de
teixit que es vulguin obtenir. Al"'hora de fer el calcul s'ha de tenir en
conpte | ' enconginent de |I'ordit i |les pérdues de teixit previstes per tares
i altres inprevistos.

Els 100 netres de teixit s'han d' aconseguir després de treure les tares i
| " encongi nent total.

El rendinment del teixit és del 92% A x0 vol dir que de cada 100 netres de

teixit fabricat només se'n podran aprofitar 92. Es poden calcular els
netres totals a teixit per poder-ne aprofitar 100 anb una proporci 6.

x = 108,69 => 108,7 mde teixit a fabricar per poder disposar de 100 m
atils

Per calcular la longitud de |I'ordit a fabricar cal afegir als netres de
teixit a fabricar |a perdua deguda a |'encongi nent total que es produei x en
la direcci6 de |'ordit, que segons | es dades de |'enunciat és del 8,2%

X —x - 0,082 =108,7 m=> 0,918x = 108,7 => x = 108,7/0,918 = 118,409 =>
119 md' ordit per cada 100 mde teixit al final

RESULTAT: 119 m per cada 100 m de teixit final.

Cal cul dels quilograns de fil necessaris per cada 100mde teixit a fabricar



El s quilograns de fil que s'hauran de fer servir per a cada 100 mde teixit
es poden obtenir anb | es dades de netres de |'ordit, nonbre de fils de
["ordit i titol dels fils de |I'ordit.

119 mde |'ordit - 4.272 fils = 508.368 mde fil

Anmb els netres totals de fil i el seu titol es poden calcular els
qui l ogranms de fil que s'hauran de fer servir per cada 100 netres de teixit
acabat. Es pot fer anb una regla de tres.

1.000 m------- 72 g
508.368 m------- X g

X = 36.602 g => 36,7 kg de fil d ordit per cada 100 mde teixit a fabricar

RESULTAT: 36,7 kg per cada 100 m de teixit final.

Exemple 4. Calculs en ordidors indirectes sense centrat de faixes

Suposem que es vol fabricar un teixit que té |les caracteristiques seguents:

Densitat d ordit: 30 fils/cm

Anpl ada del teixit acabat: 170 cm

Titol dels fils de |"ordit distribuits en dos colors: 20 Nm

Rendi ment previst del teixit a cause de tares i altres inprevistos: 96%
Encongi nent total de |'ordit a causa del Iliganent, la teixidura i els
acabats: 7,2%

Encongi nent total en el sentit de la trama: 6, 3%

Filejat de |'ordit:

x3

Filblanc ' 4. 2
Fil vermell T2 2

Per fabricar els plegadors primaris es disposa d una fileta anb una
capaci tat maxi na de 250 bobi nes.

Cal cul del nonbre de fils de |'ordit final

El nonbre total de fils de |'ordit s'aconseguei x de nultiplicar |'anplada
del teixit acabat anb |l a seva densitat d ordit.



170 cm - 30 fils/cm= 5.100 fils
RESULTAT: 5.100 fils.

Cal cul del nombre de faixes i el nonbre de fils de cada faixa
A la bota de |'ordidor seccional es crearan faixes tan grans com Si gui
possi bl e. La darrera faixa contindra el que s'anonena resto. Es el dir, el
nonbre de fils que falten per conpletar |'ordit i que no s'han pogut situar
a la resta de faixes, totes de |la matei xa m da.
El nonbre de fils del filejat és de 18.

X3 =12

L
e

Fil blanc | 4 | 2 =10
Fil vermell T2 2 =8

En el filejat s'ha de posar a |l es faixes un nonbre exacte de vegades, tret
de la faixa de resto on no cal que el filejat hi sigui conplet. La
guantitat de vegades que entra el filejat en el nonbre maxi m de bobi nes de
la fileta és de:

250 bobines/ 18 fils del filejat = 13,8 => 13 filejats per faixa coma maxim
S ha resultat s'ha d arrodonir a |la baixa i en un nonbre sencer, ja que
13,8 és un maximi s'han de crear un nonbre sencer de filejats de |la
mat ei xa m da per faixa.

El nonbre de bobines de la fileta a usar sera de:

13 filejats conplets - 18 fils cada filejat = 234 bobi nes

Quedaran 250 — 234 = 16 espais de la fileta no utilitzats.

D aqui es pot calcular el nonbre de faixes a fer. Sera de:

5.100 fils/234 fils per faixa = 21,79 faixes => 21 faixes de 234 fils i 1
fai xa de resto

El nonbre de fils de |la faixa de resto sera de:
5.100 - 21 - 234 = 186 fils
RESULTAT: 21 faixes de 234 fils i 1 faixa de 186 fils.



Cal cul de |'anplada dels pl egadors finals

L' anpl ada del s pl egadors finals es calcula de manera simlar a coms' ha fet
a |l'exenple de la disposicid d ordit en un ordidor directe.

X — X - encongi nent total per trama/ 100 = anpl ada del teixit acabat
Anb | es dades de qué es disposa |'equaci 6 queda de | a nanera seguent:

X —X - 0,063 = 170 cm

Daillar la "x" s'obté |'"anplada dels plegadors d ordit.

0,937x = 170 => x = 170/0,937 = 181,43 => 181,4 cm

Calcul de la densitat de |'ordit en els plegadors

A partir de | es dades aconseguides fins al nonment es pot calcular la
densitat total dels plegadors. N hi ha prou de dividir el nonbre de fils
del s pl egadors entre | a seva anpl ada.

5.100 fils/181,4 cm= 28,11 fils/cm

RESULTAT: 28,11 fils/cm

Calcul de la longitud de |'ordit a fabricar per cada 100 netres de teixit

La longitud que caldra ordir depen de la Ilargada del teixit a fabricar.
Una nmanera practica de fer aquest calcul és determnar |a |ongitud
necessaria d ordit per cada 100 netres de teixit acabat. Anb el valor
aconseguit es pot saber les longituds a ordit segons les |l argades de
teixit que es vulguin obtenir. Al"'hora de fer el calcul s'ha de tenir en
conpte | ' enconginent de |I'ordit i |les pérdues de teixit previstes per tares
i altres inprevistos.

Els 100 netres de teixit s'han d' aconseguir després de treure |es perdues
degudes a tares i |'enconginent total de |'ordit.

El rendinment del teixit és del 96% A x0 vol dir que de cada 100m de teixit
fabricat nonmés se'n podran aprofitar 96. Es poden calcular els netres
totals ha teixit per poder-ne aprofitar 100mde teixit Gtil anb una regla
de tres.

X = 104,16 => 104,2 mde teixit a fabricar per poder disposar de 100 m
atils

Per calcular la longitud de |'ordit cal afegir als netres de teixit a
fabricar |la pérdua deguda a |' encongi nent total que es produeix en |la
direccio de |'ordit, que segons |es dades de |'enunciat és del 7,2%



X — X - 7,2/100 104, 2 m
0,928x = 104, 2

X = 104, 2/ 0, 928

112,28 => 112,3 md'ordit per cada 100 mde teixit utils

RESULTAT: 112,3 m d'ordit per cada 100 m de teixit a fabricar.

Cal cul dels quilograns de fil necessaris per cada 100 mde teixit a
fabricar

En el cas d' ordits formats per diferents fils s'haura de determnar |a
quantitat de fil necessari de cada tipus. Una manera practica de fer-ho és
a partir dels percentatges de preséncia de cada tipus de fil en el conjunt
del teixit. Segons |la disposici6 de |'exenple en un filejat hi ha 10 fils
blancs i 8 fils vernells. Els percentatges que corresponen a cada tipus de
fil sén els seglents:

. 18 fils ------- 100% . _ 0
Fil blanc 10 fils -cemm-- X% d' on x = 55,55%
Fil vernell 18 fils ------- 100%d'on X = 44, 44%

8 fils ------- x%

Comque els titols dels fils presents a l'ordit son els nateixos el mes
practic és calcular els quilograns totals i aplicar el percentatge trobat a
cadascun dels fils.

Els quilograns totals per cada 100 mde teixit a fabricar es poden obtenir
anb | es dades de netres de |'ordit, el nonbre de fils de |'ordit i el titol
dels fils de |'ordit.

112,3 netres de |'ordit - 5.100 fils = 572.730 mde fil

Anmb els netres totals de fil i el seu titol és poden calcular els

qui l ogranms de fil que s'hauran de fer servir per a cada 100 mde teixit
acabat. Es pot fer dividint els netres de fil entre el titol en Nm

572. 730 m 20 Nm = 28.636 g => 28,7 Kg de fil d' ordit per cada 100 m de
tei xit acabat

El pes de fil que correspon a cada tipus segons els percentatges cal cul ats
sera de:

Fil blanc: 28,7 - 55,55/100 = 15,94 kg => 16 kg
Fil vernmell: 28,7 - 44,44/100 = 12,75 kg => 12,8 kg

RESULTAT: Per a cada 100?m de teixit acabat caldra fer servir 16 kg de fil blanc i 12,8
Kg de fil vernell.



Exemple 5. Calculs en ordidors seccionals amb centrat de faixes

Suposem que es vol fabricar un teixit que té |les caracteristiques seguents:

e Densitat d' ordit: 45 fils/cm

e Anpl ada del teixit acabat: 165 cm

e Titol dels fils de |"ordit distribuits en diversos colors segons el
filejat: 25 Tex

Rendi ment previst del teixit a causa de tares i altres inprevistos: 93%
Encongi nent total de |'ordit a causa del Iliganent, la teixidura i els
acabats: 7,3%

Encongi nent total en el sentit de la trama: 6, 7%

Filejat de |'ordit:

Beige o &

Blanc ~45- 45 140 £\

Rosa ' A A\
Gris 80 N \
Blau 30 v \
Negre =16 16

Per fabricar els plegadors primaris es disposa d una fileta anb una
capaci tat maxi na de 700 bobi nes.

Cal cul del nonmbre de fils de |I'ordit final
Es procedei x comen els exenples anteriors.
165 cm - 45 fils/cm= 7.425 fils

RESULTAT: 7.425 fils.

Cal cul del nonbre de faixes i el nonbre de fils de cada faixa

Es procedeix coms'ha fet a |'exercici anterior. Coms'ha fet abans
s' hauran de fer un conjunt de faixes iguals més una de resto. En aquest cas
el nonbre de fils del filejat és de 580 fils.

Totals
Beige 170 6 176
Blanc ~45- 45 140 e 230
Rosa 32— - VAN 32
Gris 80 M\ ;”. N 80
Blau 30/ A\ 30
Negre =16 16 32

Total filejat 580 fils



La quantitat de vegades que cap el filejat en el nonbre nmaxi m de bobi nes de
la fileta és de:

700 bobines/580 fils del filejat = 1,2 => 1 filejat per faixa

El nonbre de bobines de |la fileta a usar sera de 580 i en quedaran 120
espais de la fileta sense usar.

El nonmbre de faixes a fabricar sera de:

7.425 fils/580 fils per faixa = 12,8 faixes => 12 faixes de 580 fils i 1
fai xa de resto

El nonbre de fils de |la faixa de resto sera de:
7.425 - 12 - 580 = 465 fils
RESULTAT: 12 faixes de 580 fils i 1 faixa de 465 fils.

Cal cul del centrat de faixes

Abans de procedir a centrar les faixes cal decidir quina franja de colors
es deixara en el centre. Normal ment, sera |la faixa que nmés destaca, sigu
perqué té un col or dom nant o perquée és nes anple que la resta. En aquest
cas concret, per ser les nes visibles en el disseny del teixit, s'ha cregut
convenient centrar |les franges negres de 16 fils d' anpl ada.

El primer que es fara sera centrar la faixa original de manera que |es dues
franges negres quedin exactanment en el centre del filejat. Caldra que
tinguin exactanment el mateix nonbre de fils a cadascun dels costats.

Beige 5 170

g -

Blanc 21 140 VAR S ™45 24
Rosa \ f’,-f"’ \ _."JI -"""-. .."; ., 32 -
Gris 80: A\

Blau 30 /

Negre 16 16

271 fils 271 fils

A partir d' aquesta distribucid, i per centrar |les faixes correctanent, cal
passar la neitat dels fils de la faixa de resto, |la darrera de |les faixes
de |'ordidor, del costat dret al costat esquerra del centrat anterior. AiXi
doncs, caldra passar 465/2 = 232,5 => 232 fils de la dreta cap a | ' esquerre
del centrat anterior. Anb aix0 es tindra la distribucid de fils que hauran
de tenir les 12 faixes principals de |'ordidor.

S hauran de crear 12 faixes de 580 fils cadascuna anb el filejat seglent:



g
i}
an
%]
s}

Beige 131
Blanc =45 45 140 Y
Rosa =32 S~ \ f \'x 8
- i f
GI‘IS 5{} - a'l \"., 7 i
Blau 30 \
Negre 16 1

A la faixa de resto hi aniran els 465 fils que falten distribuits de |la
maner a seguent:

Beige 131 —

Blanc 45 45 132
Rosa =32 S—~
Gris 80~

Blau
Negre

Cal cul de |'"anpl ada dels pl egadors finals

L' anpl ada del s pl egadors finals es calcula de |a matei xa nanera que en els
exenpl es anteriors.

X — x - 0,067 = 165 cm

Daillar la "x" s'obté |"anplada dels plegadors d' ordit.
0,933x = 165 => x = 165/0,933 = 176,84 => 177 cm
RESULTAT: 177 cm

Calcul de la densitat de |'ordit en els plegadors
La densitat de |'ordit en el plegador sera de:

7.425 fils/ 177 cm= 41,95 fils/cm

RESULTAT: 41,95 fils/cm.

Calcul de la longitud de |'ordit a fabricar per cada 100m de teixit

El rendinment del teixit és del 93% A x0 vol dir que de cada 100 netres de
teixit fabricat només se'n podran aprofitar 93. Es poden cal cular els
netres totals a teixit per poder-ne aprofitar 100mde teixit atil anb una
regla de tres.



x = 107,52 => 107,5 mde teixit a fabricar per poder disposar de 100 m
atils

Per calcular la longitud de |'ordit cal afegir als netres de teixit a
fabricar |a pérdua deguda a |' encongi nent total que es produeix en |la
direccio de |'ordit, que segons |es dades de |'enunciat és del 7,3%

X —Xx - 7,3/100 = 107,5 m
0,927 x = 107,5 m
x = 107,5/0,927 = 115,97 => 116 md' ordit per cada 100 mde teixit

RESULTAT: 116 m d'ordit per cada 100 m utils de teixit.

Cal cul dels quilograns de fil necessaris per a cada 100 mde teixit a
fabricar

Per calcular els netres necessaris de cada fil s'haura de saber quants fils
hi ha de cadascun dels colors i multiplicar-los pels netres de |'ordit. En
aquest cas fer-ho a partir dels percentatges pot donar desvi acions

el evades, ja que hi ha franges de colors anb bastants fils.

Com que els titols dels fils presents a l'ordit son els nateixos el nes
practic és calcular els quilograns totals i aplicar sobre el resultat
obtingut el percentatge d'Us per cadascun dels fils.

Els quilograns totals per cada 100 mde teixit a fabricar es poden
aconseguir anb |les dades de netres de |'ordit, el nonbre de fils de |'ordit
i el titol dels fils de |'ordit.

116 metres de |'ordit - 7.425 fils = 861.300 de fil
Anmb els netres totals de fil i el seu titol es poden calcular els

qui l ograns de fil que s'hauran de fer servir per a cada 100 netres de
teixit acabat. Es pot fer anb una regla de tres a partir del titol 25 Tex.

1.000 m------- 25 g
861.300 m------- X g

x = 21.532,5 g => 21,6 kg de fil d ordit per cada 100 mde teixit a produir

El pes de fil que correspon a cada tipus segons els percentatges cal cul ats
es pot veure a la taul a segient:

Fils a |l es faixes Fils a la fai xa de

Fils princi pal s resto

Tot al s/|Per cent at ges||Kg

Bei x |[176 - 12 = 2.112 131 2.243 |30, 21% 6, 52




Bl anc|[230 - 12 = 2.760 222 2.982 |40, 16% 8, 67
Rosa (|32 - 12 = 384 32 416 5, 6% 1, 21
Gis (80 - 12 = 960 80 1.040 |14, 01% 3,03
Blau |30 - 12 = 360 0 360 4, 85% 1, 04
Negre|32 - 12 = 384 0 384 5 17% 1,12

Total s 7.425 |]100% 21,6

Exemple 6. Calcul d'un centrat de faixes il-lustrat

Es vol fabricar un teixit per a estovalles de 79 cmd anplada i anb una
densitat d' ordit de 23 fils/cm Per crear |'ordit es disposa d una fileta a
| " ordi dor de 400 bobines. El filejat a l'ordit és el seguent:

Gris Clar E\ /’E\ /ﬁ_\ /_6
Gris Mig 6 6 60
Gris Fosc E/ 6 \5/

Fer els calculs de faixes i el centrat de faixes per a aquest teixit.

Anb | "anplada, la densitat d ordit i el nonbre maxi mde bobines a la fileta
es pot calcular el nonbre de faixes, els fils per faixa i el nonbre de fils
de | a faixa de resto.

La quantitat de fils del filejat és de 6 - 9 + 60 = 114 fils.

La quantitat de vegades que entre el filejat en una faixa depén de |la m da
de la fileta de |'ordidor.

400/ 114 = 3,5 => 3 filejats per faixa

Cadascuna de |l es faixes sera de 3 vegades el filejat.



Cada faixa tindra 114 - = 342 fils.

Per calcular el nonbre de faixes i |la faixa de resto es necessita el nonbre
total de fils de |'ordit.

El nonbre de fils de |'ordit sera de:
79 cm - 23 fils/cm= 1.817 fils

Si es divideix el nonbre total de fils entre els fils per faixa s' obtenen
el nonbre de faixes. El nonbre de faixes sera de:

1.817/ 342 = 5,31 => 5 faixes de 342 fils
La faixa de resto sera de 1.817 — 5 - 342 = 107 fils.
RESULTAT: Caldra fer 5 faixes de 342 fils i 1 faixa de 107 fils.

Si es creés |'ordit segons els calculs, sense tenir en conpte |a posicié
dels fils segons colors, el teixit quedaria de | a manera segient:

e g Bl HE ol B e g B g o
F1 | F2 | F3 | F4 | FS

Com es pot observar a la imtge |les faixes no estan centrades. Es veu
claranent a les vores del teixit, |es quals acaben diferent. Fabricar un
teixit aixi no és una bona opci 6, ja que després el teixit dona nenys
rendi nent en | es operacions de tall i confecci6. L' opci6 bona és que |es
franges de fils de colors estiguin ben centrades.

Per centrar el teixit es reparteixen els fils de |la faixa de resto en els
dos costats de |la faixa principal.

El primer que cal fer és centrar el filejat. Es pot fer de diferents
maneres. Una possible és comes nostra a |la imtge:

Gris Clar 6, 6 6 6
GrisMig |30/ 67 \ / N6 \ 30
Gris Fosc 6/ 6 6~

El seglient pas consisteix a passar la neitat dels fils del resto, és a dir
107/2 = 53,5 => 53 fils, del costat dret al costat esquerre del filejat
centrat.



Gris Clar 6 6 1|5 6

LY L
GrisMig |30 / '6~ \ /|N67 \\ 30
-/ \— \

Gris Fosc 6 6 6~

El resultat sera el seguent:
Gris Clar |5 6 6, 6 1
GrisMig | 67 \ 60 /67 \ /
Gris Fosc 6~ ‘6’ 6

Coms'ha vist el filejat es repeteix 3 vegades a cada faixa. Les 5 faixes
principals de |"ordidor tindran la forma segient:

Dona | a sensaci 6 que si es fan faixes comaquesta |'ordit no quedara
centrat. | aix0 seria cert si es creessin un nonbre exacte de faixes. E
resto conpensara el descentrat aparent que es veu a |la i mtge. Després de
fer les 5 faixes principals, quan s'afegeixi |la faixa de resto, sera quan
| "ordit quedara ben centrat.

La faixa de resto s'obté d' agafar els fils de resto, en aquest cas 107, i
tal comvenen, de |la disposici6 de les faixes principals. La faixa de resto

sera practicanent un filejat conplet (només |i faltaran 7 fils per arribar
als 114 fils totals del filejat). Sera comes nbstra a conti nuaci 0:
Gris Clar |5 6 6 6
Gris Mig | N67 \ 60/ ‘6
Gris Fosc 6~ ‘6’
107 fils

La conposici 6 final sera |a seglent:



J R T ]
+
J R T ]
+
J R T ]
+
J R T ]
+
J R T ]

+



La conposicio final de les 5 faixes principals més |la faixa de resto, i anb
| "ordre que s'ha determ nat, donara Iloc a un teixit comel que es nostra a
sot a:

F1 | F2 | F3 | F4 I F5

Com es pot apreciar el teixit ara si que queda perfectanent centrat anb
relaci6 a |l es vores.

Font: https://texwiki.net/textil/displaycontent/ca_l-operacio-d-ordit

Entered the 09 of May of 2023 by Albert Pérez Monfort

Version created by: Albert Pérez Monfort
Author: Albert Pérez Monfort


https://texwiki.net/textil/displaycontent/ca_l-operacio-d-ordit
/en/textil/display/albert-perez-monfort
/en/textil/display/albert-perez-monfort
/en/textil/display/albert-perez-monfort

